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®
TESNIT  BA-GL

®
TESNIT  BA-GL combina excelente resisténcia térmica e quimica com excelentes propriedades mecanicas, especialmente retencdo de torque de
®
parafuso. Assim, TESNIT ~ BA-GL é particularmente adequado para fornecimento de gas e vapor, sistemas de aquecimento, bombas e compressores.

PROPRIEDADES INDUSTRIAS E APLICACOES APROPRIADAS
sUPERIOR & FORNECIMENTO DE GAS . SISTEMAS DE AQUECIMENTO
EXCELLENT B  APLICAGAO DE ALTA [ USINA ELETRICA
TEMPERATURA.
VERY GOOD % CONSTRUGAO NAVAL > FORNECIMENTO DE VAPOR

C - Fibras de vidro e aramida, cargas inorganicas, ligante NBR. Opcionalmente disponivel com tela de arame de ago
omposigdo . .
carbono ou reforgo de ago galvanizado expandido.
Cor Azul-esverdeado / Verde
abdémen BAM (oxigénio) BS 7531 Grau X
DIN EN 16421 DNV GL Norma DVGW DIN 30653
Aprovagges e conformidades DVGW DIN 3535-6 CE 1935/2004 ELL (frio)
SEGURO CONTRA INCENDIO ISO TA Ar (VDI 2440) WRAS
10497
Tamanho (mm): 1500 x 1500 | 3000 x 1500 | 4500 x 1500
Dimensdes da folha Espessura (mm): 0,5|1,0]1,5]2,0] 3,0
Outros tamanhos e espessuras disponiveis mediante solicitagdo
Em comprimento e largura
Tolerancias Em espessura de até 1,0 mm + + 5%
Em espessura acima de 1,0 mm £ 10%
Acabamento de superficie Padrdo: 4AS. Opcional: grafite ou PTFE.
DADOS TECNICOS Valores tipicos para espessura de 2 mm
Densidade DIN 28090-2 o cm3 1.8
Compressibilidade Norma ASTM F36] % 7
Recuperagédo Norma ASTM F36] % 55
Resisténcia a traccdo Norma ASTM F152 MPa 11
Estresse residual DIN 52913
50 MPa, 175 °C, 16 h MPa 38
50 MPa, 300 °C, 16 h MPa 33
Taxa de vazamento especifica DIN 3535-6 mg/(s'm) 0,03
Aumento de espessura Norma ASTM F146
Oleo IRM 903, 150°C, 5 h % 3
Combustivel ASTM B, 23°C, 5 h % 5
Modulo de compressdo DIN 28090-2
A temperatura ambiente: € KSW % 6.9
Em temperatura elevada: € WSW/200°C % 7.9
Relaxamento de fluéncia DIN 28090-2
A temperatura ambiente: € RW % 33
Em temperatura elevada: € WRW/200°C % 1.2
Condigoes maximas de operacao
Temperatura maxima °C/°F 440/824
Temperatura continua °C/°F 350/662
Temperatura continua com vapor °C/°F 250/482
Pressdo barra/psi 120/1740
Cloreto Lechavel FSA NMG 202 ppm <100*
« *Aplicavel somente a versdo opcional com nlcleo
branco
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Diagrama PT EN 1514-1, Tipo IBC, PN 40, DIN 28091-2 / 3,8, 2 mm

- Os diagramas PT indicam a combinagdo maxima permitida m Adequagdo geral - Sob préticas comuns de

- de presséo interna e temperatura de servico que pode ser instalagéo e compatibilidade quimica
= 10 aplicada simultaneamente a uma dada espessura, tamanho ~ ® Adequagdo condicional - Medidas apropriadas
é %0 e classe de estanqueidade de juntas. Dada a ampla garantem o mé>~<imo desempenho para projeto de
G variedade de aplicagdes de juntas e condigGes de servigo, jgnta e instalagdo de junta. Recomenda-se consulta
2w esses valores devem ser considerados apenas como uma técnica
S orientagdo para a montagem adequada da junta. Em geral,  m Adequaggo limitada - Consulta técnica é
0 juntas mais finas exibem melhores propriedades PT. obrigatdria.
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Os diagramas o 8O representam valores o 8O para diferentes espessuras de material de junta. Esses valores indicam

as pressdes compressivas maximas em servigo que podem ser aplicadas na area da junta envolvida sem destruir ou
danificar o material da junta.
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TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA
As recomendacdes feitas aqui pretendem ser uma diretriz para a selegdo de um tipo de junta adequado. Como a fungdo e a durabilidade dos produtos dependem de uma série de

fatores, os dados ndo podem ser usados para dar suporte a nenhuma reivindicagdo de garantia. Se houver regulamentagdes especificas de aprovagdo de tipo, elas devem ser
cumpridas.

Lenda: o= Recomendado © Arecomendacio depende das condices operacionais, == N3o recomendado
Acetamida + | [Cloreto de célcio + ||Freon-12 (R-12) + |[Oleo de motor + [|Bissulfito de sddio +
Acido acético, 10% + [|Hidréxido de calcio + [|Freon-134a (R-134a) + | |Nafta + | |Carbonato de sédio +
Acido acético, 100% (Glacial) | =||Diéxido de carbono (gés) + [|Freon-22 (R-22) 0 |[Acido nitrico, 10% = [|Cloreto de sddio +
Acetona O [|Monoxido de carbono (gas) + [|Sucos de frutas + ||Acido nitrico, 65% = [|Cianeto de sodio +
Acetonitrila = [|Celossolugdo 0 ||Oleo combustivel + | |Nitrobenzeno = [|Hidroxido de sodio o
Acetileno (gas) + [|Cloro (gas) = [|Gasolina + | |Nitrogénio (gas) + | |Hipoclorito de sddio °
Cloretos acidos =||Cloro (na &qua) +||Gelatina + ||Gases nitrosos (NOX) o ||(alvejante)
Acido acrilico O | [Clorobenzeno O | |Glicerina (Glicerol) + [|Octano + ||Silicato de sodio (vidro de +
Acrilonitrila = ||Cloroférmio = ||Glicéis + ||Oleos (Essenciais) +| [29ua) — -
Acido adipico + | [Cloropreno 0 |[Hélio (gés) + ||Oleos (Vegetais) + SU::ato de sc,’d!o m
Ar (gés) + [|Clorosilanos = [|Heptano #+ [ [Acido oleico + iu _Zto de sodio -
Alcoois + ||Acido crémico =||0leo hidraulico (mineral) + | [Oleum (&cido sulfurico, _|pe m
Aldeidos 0 ||Acido citrico 0 ||0leo hidraulico (3 base de 4+ | [fumegante) vapor
Alimen + [[|Acetato de cobre + ||dlicol) Acido oxalico 0 | |Acido estearico *
Acetato de aluminio + | |Sulfato de cobre 4+ ||Oleo hidraulico (a base de o | [©xigénio (gas) + | [Estireno °
Clorato de aluminio O ||Creosote o es.ter d_e fosfato) Acido palmitico + | |Acucares :
Cloreto de aluminio O [[Cresois (&cido cresilico) - H!drazma - Oleo de parafina + Er.l?«)lfre - >
Sulfato de aluminio 0 ||Ciclohexano + I:h(.irocarb?ngtos Pentano + I?K_)XIdO de’ e.:nxofre (gas)
Aminas —]|Gidohexanol * /:\C|do cloridrico, 10% O |[percloroetileno - P"ado sulfdrico, 20% -
Ambnia (gas) o ||Gidohexanona ° Acido cloridrico, 37% = {[Petréleo (6leo bruto) + | |Acido sulfirico, 98% -
Bicarbonato de aménio +||Decatina ¥ Aqdo fluoridrico, 10% = {[Fenol (4cido carbdlico) = | [Cloreto de sulfurila -
Cloreto de amdnio + | [Dextrina + A'.:Ido ﬂAU(.mdn?O' % — /:\cido fosférico, 40% ° ,Ai‘lc-atrao - ;
Hidréxido de aménio * | [Eter dibenzilico o | [Hidrogénio (gas) * Acido fosfdrico, 85% = ||Acido t-artarlco
Acetato de amila O |Ftalato de dibutila o | [Sulfato de ferro * | |Acido ftlico + | [Tetrahidrofurano (THF)
Anidridos 0 | [Dimetilacetamida (DMA) o | [Isobutano (gas) * [ [Acetato de potassio + | [Tetracloreto de titanio -
Anilina = | [Dimetilformamida (DMF) o | {Lsooctano * | |Bicarbonato de potéssio +|[folueno +
Anisol 0 | IDioxano - I’sopreno * [[carbonato de potéssio + 2',4—Toluenod||sooanato o
Argonio (gas) + |[Difil (Dowtherm A) + | [Alcool isopropilico 4+ ||Cloreto de potassio + ||Oleo de transformador (tipo | .
7 (isopropanol) - P mineral)
Asfalto + | |[Esteres o Cianeto de potdssio + [ — -
Querosene + [ P Tricloroetileno -
Cloreto de bério + ||Etano (gés) + Dicromato de potassio o=
T Cetonas Olo Py Vinagre +
Benzaldeido = | |Eteres o= Hidroxido de potassio o —
Acido lactico (] Py Cloreto de vinila (gas) -
Benzeno + | |Acetato de etila o Iodeto de potassio + —
— — ol — > Acetato de chumbo + Nitrato de potassio ) Cloreto de vinilideno -
Af:ld-O benzdico - AI<_:ooI etilico (etanol) = Arseniato de chumbo * bermanganato de potiee 5 Agua +
B!odlesel - Etilcelulose - ~ Sulfato de magnésio + Propano (gas) - Alcool branco +
B_mtanol s Cln_)reto de’ etila (gas) = Acido maleico o ronliens (G2s) 1 [Xilenos I
L|’cor preto " Et!Ieno (Qas) m Acido mélico O lpridina —1 Xilenol -
I,30_rax — - Etl|enOg|I<EO| - 5 Metano (gés) + Zdido salicilic o |[Sulfato de zinco +
Acido borico i Formaldeido (Formalina) Alcool metilico (metanol) + B .
Butadieno (gas) + ||[Formamida o —— Agua do mar/salmoura
-~ - - Cloreto de metila (gas) O[S , -
Gas butano) + ||Acido férmico, 10% +|= - Silicones (dleo/graxa)
- - - - Dicloreto de metileno o ry
Alcool butilico (Butanol) + ||Acido férmico, 85% o — Sabonetes
- - - - Metil etil cetona (MEK) (] - P -
Acido butirico + | |Acido férmico, 100% = | [N-Meti-pirrolidona (NMP) ° Aluminato de sodio
2 Bicarbonato de sédio +
Leite +
Oleo mineral tipo ASTM 1 &

Todas as informagdes e dados citados sdo baseados em décadas de experiéncia na produgdo e operagdo de elementos de vedagdo. Esses dados ndo podem ser usados para dar
suporte a nenhuma reivindicagdo de garantia. Com sua publicacdo, esta Ultima edigdo substitui todas as edicbes anteriores e estd sujeita a alteracbes sem aviso prévio.
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